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Softwaretool fiir den sicheren Pumpenbetrieb
Software tool for enhanced pump reliability

Die Verbreitung von frequenzge-
regelten Maschinen, in denen
Hochleistungsmagnetkupplun-
gen eingesetzt werden, steigt.
Mit dem neu entwickelten Eagle-

Burgmann-Softwaretool kann
jetzt der kritische Frequenz-
bereich im Vorfeld definiert und
somit ein zuverlassiger Pumpen-
betrieb gesichert werden. Das
Berechnungsverfahren basiert

auf Grundlagen der Kontinuums-

mechanik. Eine Verifizierung der
Ergebnisse erfolgt zuerst mit
Theoriedaten und wird ferner
durch Messungen an der Hoch-
leistungsmagnetkupplung belegt.
Anhand der berech-
neten Eigenfrequen-
zen kann schnell und
einfach eine genaue
Auskunft Giber den
zu vermeidenden
Frequenzbereich bzw.
Drehzahlbereich ge-
geben werden. Diese
mussen schnellst-
moglich durchfahren
werden. Ein sicherer
und zuverlassiger Pumpenbetrieb
wird somit auch bei frequenz-
geregelten Maschinen gewahr-
leistet.

The application of frequency-con-
trolled machines equipped with

magnetic couplings is becoming
increasingly widespread. The criti-
cal frequency range can now be
defined up front with an Eagle-
Burgmann software tool, resulting
in enhanced pump reliability.

The calculation methodology is
based on the fundamental princi-
ples of continuum mechanics. Ve-
rification of the results is perfor-
med initially using the theoretical
data. This is followed by analysis
of measurement data collected at
the high-performance magnetic
coupling. Information on the fre-
quency ranges or speeds to be
avoided can be derived quickly and
easily from the natural frequency
data. These ranges must be passed
through as quickly as possible to
ensure safe, reliable pump operati-
on even on frequency-controlled
machines.
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